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VENANCIO VENANCIO

TERMO de GARANTIA INDICE

A METALURGICA VENANCIO LTDA oferece garantia aos equipamentos fabricados conforme esta 1.INTRODUGAO 4
especificado abaixo: 2. AVISOS IMPORTANTES 4
* Todo o vicio/defeito de fabricagdo alegado devera ser analisado somente pela assisténcia técnica 3. INSTALACAO 5
autorizada da marca VENANCIO. Quando comprovado eventual vicio/defeito de fabricacéo, a Modelos Elétricos (PE35A / PE45A / PE4SAG / SCE7OA / SCE9OA / SCE9OAG / SCE70A2P / SCE9OA2P / SCE90AG2P) __ 5
reparagao sera sem custos. Modelos a Gas (PG35A / PG45A / PGA5AG / SCG70A / SCG0A / SCGI0AG / SCG70A2P / SCG90A2P / SCG90AG2P) ____ 6
* Os equipamentos reparados sem a autorizagao da fabrica ou que forem alterados, desmontados 4. OPERACAO 7
e/ou utilizados em des§cord0 com as indicacooggBERFs nos manuais respectivos, no serdo 4.1 MOD. A GAS (PG35A / PG45A | PG45AG / SCG70A / SCGIOA / SCGI0AG / SCG7OA2P / SCGIOA2P / SCGIOAG2P) 7
cobertos porestagarantia. |
) ) ) 3 4.2 MOD. ELETRICOS (PE35A / PE45A / PE45AG / SCE70A / SCE90A / SCE90AG / SCE70A2P / SCE90A2P / SCE90AG2P) 7
* A garantia se refere somente ao uso normal do equipamento, considerando o atendimento das .
recomendacdes e instru¢des constantes no manual que acompanha o produto. Para tanto, a marca 5. DADOS TECNICOS 8
concede a garantia legal de 3 (trés) meses, a contar da data da emissao da nota fiscal de compra, 6.LIMPEZA 8
sendo obrigatdria a suaapresentagao para os atendimentos previstos neste termo de garantia. 7. MANUTENGAO 8
* Importante considerar que os vidros, lampadas, resisténcias, contatores, fusiveis, relés, solendides, 8. ESQUEMA ELETRICO 9
controladores digitais e termostatos, ndo sao cobertos por esta garantia. PE35A / PE45A / PE4A5AG 9
* No caso de motores elétricos, por serem de fabricacéo de terceiros, quando defeituosos, deverao SCE70A / SCE90A 9
serenviados pa_raaASS|stenC|aTecn|ca autorizada dos mesmos. ] SCE70A2P / SCEQOA2P / SCE90AG2P 9
* Egta garantia se r'efere somlente as pegas e ~componentes fz?\brlcados pela METALURGICA 9.VISTA EXPLODIDA PG35A / PG45A | PG45AG 10
VENANCIO LTDA, cobrindo, também, os custos de mao-de-obra em tais consertos.
) o ) ) ) . ) LISTA DE COMPONENTES PG35A / PG45A / PG45AG 1
* E responsabilidade do cliente o comunicado de eventual constatacao de vicio/defeito de VISTA EXPLODIDA SCG70A / SCGOOA / SCGOOAG 12
fabricacdo do produto & METALURGICA VENANCIO LTDA, através do setor de Pés-Vendas, pelo
telefone (51) 3793-4343 ou pelo Canal de Pés-Vendas no website da fabricante, ou, ainda, através de LISTA DE COMPONENTES SCG70A / SCG90A / SCGI0AG 13
uma das Assisténcias Técnicas autorizadas da marca, as quais estdo disponibilizadas no website VISTA EXPLODIDA PE35A / PE45A / PE45AG 14
www.venanciometal.com.br. LISTA DE COMPONENTES PE35A / PE45A / PE45AG 15
* No caso de equipamentos volumosos (assadores, fornos, estufas de aquecimento, fogdes VISTA EXPLODIDA SCE70A / SCE90A / SCE90AG 16
|ndus:tr|a|s, ch.), a Assns'Eenua Tecnl.ca, quando necessdria, realizara a visita direto no estabeleumgnto LISTA DE COMPONENTES SCE70A / SCE90A / SCEOOAG 17
do cliente. J4 em relagcdo aos equipamentos de pequena monta (aquecedores, chapas, molheiras,
TERMO DE GARANTIA 18

tachos, sanduicheiras, bebedouros, refresqueiras, etc.), o cliente deverd, por conta propria,
encaminha-los a Assisténcia Técnica autorizada da marca.

* Defeitos na rede elétrica, instalacdo inadequada, danos no transporte realizado por terceiros ou
intempériesinvalidarao esta garantia.

IMPORTANTE: somente efetuar a montagem do produto com equipamentos de
seguranga (6culos de protecao, luvas de couro, etc.) e ferramental adequado ao produto
especifico. A VENANCIO ndo se responsabiliza por quaisquer danos fisicos advindos da falta
de atencdo a tais cuidados, bem como pela utiliza¢do inadequada do equipamento,
inclusive quando em funcionamento.



VENANCIO

1. INTRODUCAO @
Ve

Comotodos os produtos Venancio, as Prensas de Aluminio sdo desenvolvidas e fabricadas buscando
oferecer ao usudrio o que ha de melhor no mercado. Para garantir esta qualidade, que se traduz em
eficiéncia, além de um projeto elaborado e testado meticulosamente os componentes sdo sempre os
mais adequados. Com certezaisso ajudara vocé a ter enorme satisfacdo com seu equipamento!

Os modelos foram desenvolvidos utilizando duas medidas de chapas / prensa de servico, 35cm ou
45cm, com a opcdes na versdo elétrica e a gas (GLP) e, com opcédo de chapa lisa ou estriada para fazer
grelhados (para grelhados somente no modelo de 45).

Com o intuito de agilizar o servico na preparacao dos alimentos, foram desenvolvidos modelos
conjugados que possuem duas chapas inferiores e com op¢do de uma ou duas prensas superiores.

2. AVISOS IMPORTANTES VW

- Os MODELOS ELETRICOS estido de acordo com a portaria 371 do INMETRO, com selo de
conformidade expedido pelo mesmo.

- Em caso de necessidade de assisténcia técnica durante o periodo de garantia, este equipamento
deve ser levado a um assistente técnico autorizado. Verifique em nosso site,
www.venanciometal.com.br, 0 assistente mais proximo de vocé.

- Este aparelho nao se destina a utilizacdo por pessoas (inclusive criancas) com capacidades fisicas,
sensoriais ou mentais reduzidas, ou por pessoas com falta de experiéncia e conhecimento, a menos que
tenham recebido instrucdes referentes a utilizagcdo do aparelho ou estejam sob a supervisdo de uma
pessoa responsavel pela sua seguranca. Devem-se tomar providéncias para que criangas nao brinquem
com o equipamento.

-0 equipamento ndo deve seroperado sem a presenca de uma pessoa qualificada.

- Antes de utilizar o equipamento pela primeira vez, efetua uma limpeza completa no mesmo
eliminando qualquer residuo ou sujeira causados pelo transporte.

- Higienizar diariamente o produto apds o uso, utilizando detergente neutro. Nunca utilize materiais
abrasivos. Jamais utilize jatos de dgua diretamente sobre o produtos para alimpeza.

- Apods ainstalacdo do produto, deixe-o ligado por cerca de 1 (uma) hora para desprender um pouco
defumaca e cheiro devido a primeira queima do material isolante.

- Instalagdo incorreta, ajustes, alteragdes ou manutengdes realizadas por pessoas ndo qualificadas
poderdo causar danos ao equipamento e aos operadores.

- Tenha cuidado ao tocar com as maos desprotegidas nas chapas de aluminio logo apés o uso do
equipamento.

‘ Modelos a Gas Modelos Elétricos ‘
Y y
PG35A 2 = e - PE35A
PG45A - R - PE45A
?:"33---..,5_7
SCG70A = —- ass J SCE70A
SCG70AP S i B = SCE70A2P
SCG90A ' YV = T SCE90A
SCG90A2P - 5’ SCE90A2P
* IMAGENS MERAMENTE ILUSTRATIVAS ;“‘ . I .-7_ o 4
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VENANCIO

LISTA DE COMPONENTES

SCE70A / SCE70A2P / SCE90A / SCE90A2P / SCE90AG / SCE90AG2P

Item Descrigao Modelo Cadigo
1 | PASSADOR DE CHAPA MB 00011 TODOS | 2.80.57.02021151
SCE70A| 8.09.08.35000002
2 | BRAGO
SCE90A| 8.09.08.45000002
3 EIXO DO BRAGO 5/16"x78mm SCE70A| 8.09.01.00004072
EIXO DO BRAGO 5/16"x111mm SCE90A| 8.09.01.0000407!
4 | EIXO DO PUNHO 3/16"x134mm TODOS | 8.09.01.00004064
5 | PUNHO PRENSA TODOS | 4.10.01.00000243
SCE70A| 8.09.08.35000014
6 | TAMPA DA CHAPA
SCE90A| 8.09.08.45000017]
7 | MANTA LA DE ROCHA 8000x600x015 TODOS | 2.40.12.00612014
. 127v 2.80.42.0550011Q
8 | RESISTENCIA SUP 550W
220V 2.80.42.0550022(
- SCE70A| 8.09.01.00000024
9 | FIXADOR RESISTENCIA (SUPERIOR)
SCE90A| 8.09.01.0000002§
CHAPA SUP. ALUMINIO 300x325 SCE70A| 4.10.01.03000324
10 | CHAPA SUP. ALUMINIO 390x400 SCE90A| 4.10.02.0390040(
CHAPA SUPERIOR P/ GRELHADOS SCE90AF 4.10.02.1390040(
" CHAPA INF. ALUMINIO 330x355 SCE70A| 4.10.01.03300354
CHAPA INF. ALUMINIO 420x430 SCEQ0A| 4.10.02.0420043(
- 127V 2.80.42.0001111Q
12 | RESISTENCIA INF EXTERNA 1000W
220V 2.80.42.00010144
SCE70A| 8.09.01.0000002¢
13 | FIXADOR RESISTENCIA (INFERIOR)
SCEQ0A| 8.09.01.00000027
- SCE70A| 8.09.08.35000017]
14 | TAMPA RESISTENCIA INFERIOR
SCE90A| 8.09.08.45000019
15 | TERMOSTATO 50°-300°C TODOS | 2.80.49.0073635(
16 | MANIPULADOR 50°-300°C TODOS | 2.80.28.0105030(
17 | SINALIZADOR TODOS | 2.80.26.00002247
18 | PE BORRACHA PRENSA BIFETEIRA MB 519 TODOS | 2.80.57.0000116(
19 | CHAPA INFERIOR P/ GRELHADOS SCE90AGF 4.10.02.1420043()
SCE70A| 8.09.08.70000004
20 | FUNDO
SCE90A | 8.09.08.90000004
SCE70A| 8.09.08.70000002
21 | CORPO
SCE90A| 8.09.08.90000009
22 | TERMINAL SAPATA PRESSAO 10mm? TODOS | 2.80.48.0000001(
23 | COLETOR DE GORDURA TODOS | 8.09.01.00000053
24 | GANCHO ESTICADOR DA MOLA TODOS | 8.09.01.00004512
25 | PRESILHAS DAS MOLAS 45-90 SCEQ0A| 8.09.08.45000009
2% MOLA P/ PRENSA SUPER 120.1 SCE70A| 4.10.01.00001201
MOLA P/ PRENSA LUXO 120.2 SCE90A| 4.10.02.00001202
127v 2.80.11.00000003
CHICOTE SCE70A
27 220V 2.80.11.00000004
127V 2.80.11.00000007]
CHICOTE SCES0A
220V 2.80.11.00000009
28 | PASSADOR DE FIO TODOS | 2.80.57.01000171
SCE70A| 8.09.08.35000003
29 | BASE SUPORTE BRACO
SCE90A| 8.09.08.45000009
30 EIXO SUPORTE DO BRAGO 5/16"x86mm SCE70A| 8.09.01.00004073
EIXO SUPORTE DO BRAGO 5/16"x119mm SCEQ0A| 8.09.01.00004071
SCE70A| 8.09.08.35000012
31 [ SUPORTE DO BRAGO
SCEQ0A| 8.09.08.45000014
SCE70A| 8.09.08.35000014
32 [ TAMPA SUPORTE DO BRAGO
SCE90A| 8.09.08.4500001¢
33 | MANIPULO DUPLO 3522 1/4" TODOS | 2.80.28.0103522(
SCE70A| 8.09.08.70000004
34 | REFORGO DA COSTA
SCE90A | 8.09.08.90000007]
35 | TRIANGULO DO PE TODOS | 8.07.06.00000034
SCE70A| 8.09.08.70000009
36 | FRENTE DO CORPO
SCE90A| 8.09.08.90000009

PRENSA ALUMINIO 1 7



VENANCIO

SCE70A / SCE70A2P / SCE90A / SCE90A2P / SCE90AG / SCE90AG2P

1 6 PRENSA ALUMINIO

VENANCIO

MODELO ELETRICO COM GRATINADOR
PE45AG / SCE90AG / SCE90AG2P

MODELO GAS COM GRATINADOR
PG45AG / SCG90AG / SCG90AG2P

[
N 7 -

* IMAGENS MERAMENTE ILUSTRATIVAS
3. INSTALACAO

Modelos Elétricos (PE35A / PE45A / PE45AG / SCE70A / SCE70A2P / SCE90A / SCE90A2P / SCE90AG / SCE90AG2P)

Antes de qualquer ligacdo, certifique-se que a rede elétrica possui a mesma tensao que o
equipamento e que o condutor de aterramento da rede elétrica esteja corretamente instalado,
conforme a legislacéo vigente. O aterramento elétrico é extremamente importante para evitar que os
operadores do equipamento sofram acidentes devido a choques elj[ricos.

* IMAGENS MERAMENTE ILUSTRATIVAS

Nao esqueca de ligar o FIO TERRA  ====
em aterramento apropriado. —

ATENCAO: o cabo de alimentagao dos modelos PE35A, PE45A e PE45AG, acompanha plugue
(flecha de 3 pinos), ja nos modelos SCE70A, SCE70A2P, SCE90A, SCE90A2P, SCE90AG e
SCE90AG2P, nao acompanha o plugue, sendo que, em ambos os casos, deve-se,
impreterivelmente, realizar a conexao do plugue e dos fios, diretamente a um disjuntor de
protecao curva B conforme tabela abaixo.

ATENGAO
Conecte o equipamento diretamente a um disjuntor
de protecao curva B conforme tabela abaixo:

MODELOS
Disjuntores Disjuntores
PE35A 16 A(127V)/ 10 A (220V) SCE90AG 32 A(127V)/ 20 A (220V)
PE45A 16 A(127V) /10 A (220V) SCE90AG2P 32 A(127V)/ 20 A (220V)
PE45AG 16 A (127V) /10 A (220V) SCE90A 32 A (127V)/ 20 A (220V)
SCE70A 25A(127V) /16 A (220V) SCE90A2P 25A(127V) /16 A (220V)
SCE70A2P 25A(127V)/ 16 A (220V)
AVISOS IMPORTANTES

O simbolo ao lado indica o terminal de ligagédo ~

equipotencial, destinado a ligagdo do equipamento ATENCAO

via condutor elétrico a outros pontos de ligacdo  gg ¢ cordéo de alimentaggo esta danificado ele deve

equipotencial, tais como equipamentos, bancadas, ser substituido somente pelo fabricante, agente

edificaces, mantendo-se deste forma o equilibrio  aytorizado ou pessoa qualificada, a fim de evitar riscos.
entre diferentes pontos de ligacdo, minimizando

possiveis riscos de choque elétrico. Este terminal
permite a conexao de um cabo de se¢do nominal de

10mm?.

ATENCAO
Antes de conectar o equipamento a rede elétrica, certifique-se
de que o mesmo corresponde a tensdo do estabelecimento.

PRENSA ALUMINIO 5



VENANCIO

Modelos a Gas (PG35A / PG45A / PG45AG / SCG70A / SCG70A2P / SCG90A / SCG90A2P / SCG90AG / SCG90AG2P)

Ao instalar a alimentacdo de géas GLP ou GN (opcional), lembre-se de manter o botijao afastado do
mesmo a fim de evitar o perigo de explosdo devido ao derretimento da mangueira. ATENCAO: a
instalacao de gas somente deve ser realizada por profissional legalmente habilitado, a fim de evitar
acidentes. Antes deligar o seu equipamento, certifique-se de que ndo existem vazamentos de gas. Para
isso, utilize uma esponja com dgua e detergente e jamais utilize fogo.

- Existem dois tipos de instalacdo, que devem ser realizadas de acordo com o
consumo de gas que consta na pag. 8:

[ Valvula Estagio Unico
de Vazdo 1 kg/h

10 - Quando os botijdes estao localizados ao lado
da prensa utiliza-se uma valvula reguladora de gas
estagio Unico com pressdo de entrada de 7 kgf/cm?
(686 kPa) e pressdo de saida de 2,8 kPa (0,0285 =
kgf/cm2) ou 285 mmH20 e a vazdo é determinada
pelo consumo da prensa. (Consulte tabela de
consumo na pag. 8). T

ATENCAO: verifique se a
legislagdo vigente em seu
estado/municipio
permite este modelo de instalacdo.

Valvula 12 Estagio

20 - Quando os botijdes estdo em uma central de =
gas distante da prensa, instala-se no local uma e
valvula reguladora de gas de 1° estagio, com entrada
de 7 kgf/cm?2 e pressdo de saida 1,2 kgf/cm2 (118
kPa), colocando, como condutor de gas até a prensa, =
tubulagdo de cobre ou de ago carbono (sem costura), ﬁi
instalando no final, ao lado da prensa uma segunda v @ ==’
valvula, porém de 20 estagio com pressdo de entrada
de 1,2 kgf/cm2 (118 kPa) e pressao de saida de 2,8
kPa (0,0285 kgf/cm?2) ou 285 mmH20.

Este modelo de instalacdo é o mais
indicado. ~
RECOMENDACOES

Vilvula 12 Estagio

Valvula 22 Estagio
Vélvula 22 Estagio

Manter os botijoes sempre na posicao
vertical (de pé) e nunca deita-los
(posigao horizontal).

Instale um registro ou valvula de retencdo de gas apds a
valvula de 2° estagio (para redes de gas) ou a valvula de
estagio Unico (para botijées ao lado do equipamento).

Valvula reguladora de pressao de gas é
definida pela vazdo de gas (consumo) e
pressdo de entrada e saida de gas.

As valvulas de gas possuem prazo de
validade, substitua-as conforme a data de
validade marcado na valvula.

Quando a prensa for instalada em gas natural (GN), ndo Para os exemplos aqui demonstrados, foram levados em conta que

deve ser utilizado valvula reguladora de pressdo. O gas
natural devera ser fornecido a uma pressao de entrada de
200 mmH20 ou 2,0 kPa.

6 PRENSA ALUMINIO

somente serdo instaladas a prensa, pois se houver outros produtos

conectados a rede de gas, deve-se efetuar a soma do consumo de

todos os equipamentos e adequar as valvulas e, provavelmente a
tubulagdo de passagem de gas.

VENANCIO

LISTA DE COMPONENTES
PE35A / PE45A /PE45AG

Item Descrigdo Modelo Cadigo
1 | PASSADOR DE CHAPA MB 00011 TODOS| 2.80.57.02021151
PE35A | 8.09.08.35000002]
2 |BRAGO
PE45A | 8.09.08.45000002]
EIXO DO BRAGO 5/16"x78mm PE35A | 8.09.01.00004072]

EIXO DO BRACO 5/16"x111mm PE45A | 8.09.01.00004070
4 | EIXO DO PUNHO 3/16"x134mm TODOS| 8.09.01.00004068|
5 | PUNHO PRENSA TODOS| 4.10.01.00000243|
PE35A | 8.09.08.35000015

6 | TAMPA DA CHAPA
PE45A | 8.09.08.45000017|
7 | MANTA LA DE ROCHA 8000x600x015 TODOS| 2.40.12.00612015

127V | 2.80.42.05500110
8 | RESISTENCIA SUP 550W
220V | 2.80.42.05500220
o PE35A | 8.09.01.00000026
9 | FIXADOR RESISTENCIA (SUPERIOR)
PE45A [ 8.09.01.00000028
CHAPA SUP. ALUMINIO 300x325 PE35A | 4.10.01.03000325
10 [ CHAPA SUP. ALUMINIO 390x400 PE45A | 4.10.02.03900400
CHAPA SUPERIOR P/ GRELHADOS PE45AG| 4.10.02.13900400
CHAPA INF. ALUMINIO 330x355 PE35A | 4.10.01.03300355
11 | CHAPA INF. ALUMINIO 420x430 PE45A | 4.10.02.04200430)
CHAPA INFERIOR P/ GRELHADOS PE45AG| 4.10.02.14200430
- 127V | 2.80.42.00011110
12 | RESISTENCIA INF EXTERNA 1000W
220V | 2.80.42.00010145
o PE35A | 8.09.01.00000026
13 | FIXADOR RESISTENCIA (INFERIOR)
PE45A | 8.09.01.00000027|
- PE35A | 8.09.08.35000017|
14 | TAMPA RESISTENCIA INFERIOR
PE45A | 8.09.08.45000019
15 | TERMOSTATO 50°-300°C TODOS| 2.80.49.00736350
16 | MANIPULADOR 50°-300°C TODOS| 2.80.28.01050300
17 | SINALIZADOR TODOS| 2.80.26.00002242
18 | PE BORRACHA PRENSA BIFETEIRA MB 519 TODOS| 2.80.57.00001160
PE35A | 8.09.08.35000024
19 | FRENTE DO CORPO
PE45A | 8.09.08.45000026
PE35A | 8.09.08.35000007|
20 [FUNDO
PE45A | 8.09.08.45000007|
PE35A | 8.09.08.35000004
21 |CORPO
PE45A | 8.09.08.45000004
22 | TERMINAL SAPATA PRESSAO 10mm? TODOS| 2.80.48.00000010
23 | COLETOR DE GORDURA TODOS| 8.09.01.00000053]
24 | GANCHO ESTICADOR DA MOLA TODOS| 8.09.01.00004512
25 | PRESILHAS DAS MOLAS 45-90 PE45A | 8.09.08.45000009
% MOLA P/ PRENSA SUPER 120.1 PE35A | 4.10.01.00001201
MOLA P/ PRENSA LUXO 120.2 PE45A | 4.10.02.00001202
127V | 2.80.11.00000001
27 | CHICOTE PE35A-PE45A
220V | 2.80.11.00000002
28 | PASSADOR DE FIO TODOS| 2.80.57.01000171
PE35A | 8.09.08.35000003
29 |BASE SUPORTE BRAGO
PE45A | 8.09.08.45000003
30 EIXO SUPORTE DO BRAGO 5/16"x86mm PE35A | 8.09.01.00004073|
EIXO SUPORTE DO BRAGO 5/16"x119mm PE45A | 8.09.01.00004071
PE35A | 8.09.08.35000012
31 | SUPORTE DO BRAGO
PE45A | 8.09.08.45000014
PE35A | 8.09.08.35000014
32 | TAMPA SUPORTE DO BRAGO
PE45A | 8.09.08.45000016)
33 [ MANIPULO DUPLO 3522 1/4" TODOS| 2.80.28.01035220
PE35A | 8.09.08.35000009
34 | REFORGCO DA COSTA
PE45A | 8.09.08.45000011
35 [ TRIANGULO DO PE TODOS| 8.07.06.00000038|

PRENSA ALUMINIO 1 5



VENANCIO VENANCIO

PE35A / PE45A / PE45AG 4. OPERAGCAO @
V-

4.1 Modelos a gés (PG35A / PG45A / PG45AG / SCG70A / SCG70A2P / SCG90A / SCG90A2P / SCGI0AG / SCG90AG2P)

Apds certificar-se que a instalacdo do equipamento foi realizada da maneira correta, siga as
instrucdes de operacdo abaixo:

1-Verifique se nenhum registro do queimador esta aberto (botdo manipulador na posicao 0 (zero)).

2-Abraagaveta puxando o painel para frente até que visualize o queimador.

3 - Com o auxilio de um pavio ou fésforo, acenda o queimador aproximando a chama aos furos do
mesmo.

4-Pressione o botao e gire-0 90° no sentido anti-horario, até a posicdo "MAX".

5- Certifique-se de que o queimador continua acesso e feche a gaveta.

6- Unteaschapascom manteiga, margarina ou outragordura de sua preferéncia.

7- Ao encerrar o uso do equipamento gire o botdo manipulador até a posicao 0 (zero) e desligue, por
seguranca, a alimentacdo de gds através de uma vélvula de retencao ou registro de gas.

IMPORTANTE: como os modelos a gas possuem somente aquecimento na chapa inferior, serd
necessario virar os lanches durante o preparo para que assem ou fritem de maneira uniforme.
Enquanto a chapa estiver aquecendo, mantenha a prensa fechada para que atemperatura desejada
sejaatingidaemum tempo menor.

ATENGCAO
Desligue sempre o equipamento primeiro posicionando o botao manipulador na posigao
0 (zero) e, somente apos isso, desligue a alimentagdo de gas.

4.2 Modelos elétricos (PE35A / PE45A / PE45AG / SCE70A / SCE70A2P / SCE9OA / SCE90A2P / SCE90AG / SCE90AG2P)

Apos certificar-se que a instalagdo do equipamento foi realizada da maneira correta, siga as
instrucdes de operacao abaixo:

1-Gire o manipulador do termostato de controle até a temperatura desejada. Neste momento a luz
piloto acenderdindicando quearesisténcia estd energizada.

2 - Aguarde até que luz piloto se apague. Isto indica que a resisténcia chegou na temperatura
desejada.

3-Unteas chapas com manteiga, margarina ou outra gordura de sua preferéncia.

4 - Ao encerrar o uso do equipamento gire o manipulador do termostato até a posicdo 0 (zero) e
interrompa a alimentacdo elétrica desligando o disjuntor de protecéo.

IMPORTANTE

Os indicativos triangular e trago, -
correspondem a posicdo DESLIGADA.

ATENCAO

ESTE PRODUTO PODE TER GRANDE AQUECIMENTO EM SUAS BORDAS, LOGO, DEVE SER MANTIDA UMA DISTANCIA ENTRE ELE
E OS MATERIAIS A SUA VOLTA DE MODO QUE O AQUECIMENTO DESTES NAO GERE FOGO. E IMPORTANTE SALIENTAR QUE O
MOBILIARIO EM VOLTA DESTE PRODUTO NAO DEVEM SER DE MADEIRA, PLASTICO OU OUTRO MATERIAL DE FACIL QUEIMA.

PEDE-SE PARA UTILIZAR REVESTIMENTO DE CHAPA EM INOX OU, ATE MESMO, DE GRANITO PARA INIBIR O AQUECIMENTO.

AS MEDIDAS MINIMAS DE DISTANCIA SAO DE 15cm PARA OS LADOS E PARA O FUNDO, A PARTIR DA CHAPA.
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5. DADOS TECNICOS @
)
\ 35A 45A 70A 90A | /
Altura Total (A) 660 700 660 700 - =
Altura Fechada (B) 330 330 330 330 ) —
Largura Total (C) 355 440 710 880 ®) ’
Largura Corpo (D) 335 420 670 840
Profundidade Total 490 600 490 600
Profundidade Corpo (E) 310 410 310 410 )
Profundidade Chapa (F) 330 420 330 420 S

* medidas em mm (milimetros) = - -
Modelos a Gas

i nsum nsum Poténci
Qe | o, | o | P
PG35A / PG45A / PG45AG 1 0,265 kg/h | 0,265 kg/h | 3.021 kCal/h
SCG70A / SCG70A2P
SCG90A / SCG90A2P 2 0,265 kg/h | 0,530kg/h | 6.042 kCal/h
SCGY0AG / SCGI0AG2P

0BS: Injetores@1,0mm / Pressdo de trabalho de 280mm.c.a. / Consumo em gas GLP

Modelos Elétricos - N° de Resisténcias

MODELOS Rntorion Teoperior, Gota).  homn® (1w asov)
PE35A
PE45A 1x1000W [1x550W |1.550 W| 1,550 kWh |12,2A| 70A
PE45AG
SCE70A 2x1000W |1 x550 W [2.550 W|[2,550 kWh [20,1A[11,6A
SCE90A
SCE90AG 3x1000W |1x550W |3.550 W| 3,550 kWh | 28 A |16,2 A
SCE70A2P
SCE90A2P 2x1000W [2x550W [3.100 W|3,100 kWh | 24,4 A 14,1 A
SCE90AG2P

6. LIMPEZA W

y

Para a realizacdo da limpeza, o equipamento deve estar completamente desconectado da rede
elétrica (apenas para os modelos elétricos) evitando, assim, qualquer acidente. Prefira uma esponja ndo
abrasiva com detergente doméstico neutro e dgua.

Nunca use materiais pontiagudos ou produtos abrasivos (que possuem na férmula elementos
corrosivos). Tenha em mente que a limpeza constante e correta é fundamental para o perfeito
funcionamento do equipamento.

ATENCAOQ: Os equipamentos nio devem, total ou parcialmente, ser imersos em &gua ou outra
solucao parasualimpeza.

7. MANUTENCAO @

4
Antes de qualquer manutencédo elétrica e/ou de gas, certifique-se de que o equipamento esta
desconectado da rede elétrica e de que os registros ou valvulas de retencdo estejam completamente

fechados.
A manutencao do equipamento somente deve ser
realizada por profissional técnico autorizado
pelo fabricante.
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LISTA DE COMPONENTES
SCG70A / SCG70A2P / SCG90A / SCG90A2P / SCGI0AG / SCGI0AG2P
Item| Descrigdo Modelo Cédigo
1 | PASSADOR DE CHAPA MB 00011 TODOS | 2.80.57.02021151
SCG70A | 8.09.08.35000002
2 | BRAGO
SCG90A | 8.09.08.45000002
3 EIXO DO BRAGO 5/16"x78mm SCG70A | 8.09.01.00004072f
EIXO DO BRACO 5/16"x111mm SCGY0A | 8.09.01.00004070
4 | EIXO DO PUNHO 3/16"x134mm TODOS | 8.09.01.00004068|
5 | PUNHO PRENSA TODOS | 4.10.01.00000243|
SCG70A | 8.09.08.35000015
6 | TAMPA DA CHAPA
SCG90A | 8.09.08.45000017|
7 | MANTA LA DE ROCHA 8000x600x015 TODOS | 2.40.12.00612015|
CHAPA SUP. ALUMINIO 300x325 SCG70A | 4.10.01.03000325|
8 [ CHAPA SUP. ALUMINIO 390x400 SCG90A | 4.10.02.03900400
CHAPA SUPERIOR P/ GRELHADOS SCG90AG| 4.10.02.13900400
9 CHAPA INF. ALUMINIO 330x355 SCG70A | 4.10.01.03300355|
CHAPA INF. ALUMINIO 420x430 SCG90A | 4.10.02.04200430|
SCG70A | 8.09.08.35000016
TRILHO DIREITO
10 SCG90A | 8.09.08.45000018
SCG70A | 8.09.08.35000023
TRILHO ESQUERDO
SCG90A | 8.09.08.45000025(
SCG70A | 8.09.08.70000003
11 | CORPO
SCG90A | 8.09.08.90000004(
SCG70A | 8.09.01.00350500]
12 | CONJ QUEIMADOR
SCG90A | 8.09.01.00450500
13 | REGULADOR DE AR 29X1000 TODOS | 8.09.02.00000029|
14 | INJETOR LAT 3/8x18x1/8 SIMPLES F.1,00mm TODOS | 2.80.24.02952100]
15 | REGISTRO A GAS 0,80 TODOS | 2.80.40.08000080]
SCG70A | 8.09.08.70000005|
16 | PAINEL
SCG90A | 8.09.08.90000006
17 [ BOTAO RED NYLON PRETO PINTA BRANCA TODOS | 2.80.28.03021013|
SCG70A | 8.09.01.00700400
18 | CONJ TUBO DISTRIBUIDOR
SCGY0A | 8.09.01.00900400
SCG70A | 8.09.08.70000001
19 | BANDEJA QUEIMADOR
SCG90A | 8.09.08.90000001
20 | CHAPA INFERIOR P/ GRELHADOS SCG90AG| 4.10.02.14200430
21 | PE BORRACHA PRENSA BIFETEIRA MB 519 TODOS | 2.80.57.00001160]
SCG70A | 8.09.08.70000004|
22 | FUNDO
SCG90A | 8.09.08.90000005(
SCG70A | 8.09.08.70000008
23 | FRENTE DO CORPO
SCG90A | 8.09.08.90000002f
24 | COLETOR DE GORDURA TODOS | 8.09.01.00000053
25 | GANCHO ESTICADOR DA MOLA TODOS | 8.09.01.00004512
26 | PRESILHA DAS MOLAS PG45A-SCG90A SCG90A | 8.09.08.45000009
27 MOLA P/ PRENSA SUPER 120.1 SCG70A | 4.10.01.00001201
MOLA P/ PRENSA LUXO 120.2 SCGY0A | 4.10.02.00001202
SCG70A | 8.09.08.35000003
28 | BASE SUPORTE BRAGCO
SCG90A | 8.09.08.45000003
SCG70A | 8.09.08.35000012
29 | SUPORTE DO BRAGO
SCG90A | 8.09.08.45000014
30 EIXO SUPORTE DO BRAGO 5/16"x86mm SCG70A | 8.09.01.00004073
EIXO SUPORTE DO BRAGO 5/16"x119mm SCG90A | 8.09.01.00004071
SCG70A | 8.09.08.35000014
31 | TAMPA SUPORTE DO BRACO
SCG90A | 8.09.08.45000016
32 | MANIPULO DUPLO 3522 1/4" TODOS | 2.80.28.01035220|
SCG70A | 8.09.08.70000006
33 | REFORGO DA COSTA
SCG90A | 8.09.08.90000007|
34 | TRIANGULO DO PE TODOS | 8.07.06.00000038
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SCG70A / SCG70A2P / SCG90A / SCG90A2P / SCG90AG / SCG90AG2P 8. ESQUEMA ELETRICO ﬁ
Y
PE35A / PE45A / PE45AG
N
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, .
F |
|
PE ‘
50 a 300°C |
B
&
- L

Resisténcia
Superior

Resisténcia
Inferior

SCE70A
SCE90A / SCE90AG

SCE70A2P / SCE90A2P /SCE90AG2P
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9. VISTA EXPLODIDA

PG35A / PG45A /| PG45AG

1 0 PRENSA ALUMINIO

VENANCIO

LISTA DE COMPONENTES
PG35A / PG45A / PG45AG

Item Descrigdo Modelo Codigo
1 | PASSADOR DE CHAPA MB 00011 TODOS | 2.80.57.02021151
PG35A | 8.09.08.35000002
2 |BRAGO
PG45A | 8.09.08.45000002
3 EIXO DO BRAGO 5/16"x78mm PG35A | 8.09.01.00004072
EIXO DO BRAGO 5/16"x111mm PG45A | 8.09.01.00004070
4 |EIXO DO PUNHO 3/16"x134mm TODOS | 8.09.01.00004068
PUNHO PRENSA TODOS | 4.10.01.00000243
PG35A | 8.09.08.35000015
6 |TAMPA DA CHAPA
PG45A | 8.09.08.45000017
7 |MANTA LA DE ROCHA 8000x600x015 TODOS | 2.40.12.00612015
CHAPA SUP. ALUMINIO 300x325 PG35A | 4.10.01.03000325
8 | CHAPA SUP. ALUMINIO 390x400 PG45A | 4.10.02.03900400
CHAPA SUPERIOR P/ GRELHADOS PE45AG| 4.10.02.13900400
CHAPA INF. ALUMINIO 330x355 PG35A | 4.10.01.03300355
9 | CHAPA INF. ALUMINIO 420x430 PG45A | 4.10.02.04200430
CHAPA INFERIOR P/ GRELHADOS PE45AG| 4.10.02.14200430
PG35A | 8.09.08.35000016
TRILHO DIREITO
10 PG45A | 8.09.08.45000018
PG35A | 8.09.08.35000023
TRILHO ESQUERDO
PG45A | 8.09.08.45000025
PG35A | 8.09.08.35000005
11 |CORPO
PG45A | 8.09.08.45000005|
PG35A | 8.09.01.00350500
12 | CONJ QUEIMADOR
PG45A | 8.09.01.00450500
13 |REGULADOR DE AR 29X1000 TODOS | 8.09.02.00000029
14 |INJETOR LAT 3/8x18x1/8 SIMPLES F.1,00mm TODOS | 2.80.24.02952100
15 |REGISTRO A GAS 0,80 TODOS | 2.80.40.08000080
PG35A | 8.09.08.35000008
16 | PAINEL
PG45A | 8.09.08.45000008
17 |BOTAO RED NYLON PRETO PINTA BRANCA TODOS | 2.80.28.03021013
PG35A | 8.09.01.00350400
18 [CONJ TUBO DISTRIBUIDOR
PG45A | 8.09.01.00450400
PG35A | 8.09.08.35000001
19 |BANDEJA QUEIMADOR
PG45A | 8.09.08.45000001
PG35A | 8.09.08.35000022
20 |FRENTE DO CORPO
PG45A | 8.09.08.45000024
21 | PE BORRACHA PRENSA BIFETEIRA MB 519 TODOS | 2.80.57.00001160
PG35A | 8.09.08.35000007
22 |FUNDO
PG45A | 8.09.08.45000007
23 | TRIANGULO DO PE TODOS | 8.07.06.00000038
24 | GANCHO ESTICADOR DA MOLA TODOS | 8.09.01.00004512
25 | PRESILHA DAS MOLAS PG45A-SCG90A PG45A | 8.09.08.45000009
26 MOLA P/ PRENSA SUPER 120.1 PG35A | 4.10.01.00001201
MOLA P/ PRENSA LUXO 120.2 PG45A | 4.10.02.00001202
27 |COLETOR DE GORDURA TODOS | 8.09.01.00000053
PG35A | 8.09.08.35000003
28 | BASE SUPORTE BRACO
PG45A | 8.09.08.45000003
PG35A | 8.09.08.35000012
29 | SUPORTE DO BRAGO
PG45A | 8.09.08.45000014
30 EIXO SUPORTE DO BRAGO 5/16"x86mm PE35A | 8.09.01.00004073
EIXO SUPORTE DO BRAGO 5/16"x119mm PE45A | 8.09.01.00004071
PG35A | 8.09.08.45000016
31 | TAMPA SUPORTE DO BRACO
PG45A | 8.09.08.35000014
32 | MANIPULO DUPLO 3522 1/4" TODOS | 2.80.28.01035220
PG35A | 8.09.08.35000009
33 |REFORCO DA COSTA
PG45A | 8.09.08.45000011
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