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Desumidificador de ambiente
Características: 

• Design moderno, equipado com painel digital
• Função Timer 24 horas
• Compressor Rotativo
• Função Auto Reset
• Função Auto Degelo
• Tubo para drenagem contínua opcional
• Filtro contra pó e filtro de carvão ativado opcional
• Gás refrigerante ecológico
• Portátil
• Filtro de ar lavável
• Baixo nível de ruído
• Sinal de alerta luminoso quando reservatório está cheio
• Equipado com sensores de temperatura e umidade.

Aplicação: Laboratórios, hospitais, indústria farmacêutica, indústria alimentícia, indústria de gráfica 
digital, armazéns de produtos eletrônicos ou medicamentos, galerias de arte, bibliotecas, sala de arquivos, 

adega, hotéis, residências e outros diversos ambientes.

Modelo: GHD-2000
20L/Dia

Modelo: GHD-1200
12L/Dia

Descrição/Modelo GHD-1200-1 GHD-1200-2 GHD-2000-1 GHD-2000-2
Capacidade (30º C / UR80%) 12 L/d 12 L/d 20 L/d 20 L/d

Voltagem (V) / Freqüência (Hz) 127/ 60 220/ 60 127/ 60 220/ 60

Potencia (W) 220 190 400 350

Compressor tipo Rotativo Rotativo Rotativo Rotativo

Painel de controle Digital Digital Digital Digital

Gás refrigerante ecológico R134a R134a R134a R134a

Volume de reservatório (L) 2,5 2,5 5,5 5,5

Fluxo de ar (m3/h) 100 100 160 160

Nível de ruído (dB) 44 44 46 46 

Temperatura de aplicação (º C) 5 a 35 5 a 35 5 a 35 5 a 35 

Volume de aplicação estimada (m3) 150 150 300 300
Dimensão (L x P x A mm) 325 x 248 x 475 325 x 248 x 475 385 x 290 x 595 385 x 290 x 595

Peso líquido (Kg) 9,40 9,40 13,20 13,20

Rodinhas - - Sim Sim

Certificação TUV/Inmetro TUV/Inmetro TUV/Inmetro TUV/Inmetro

Garantia contra defeito de fabricação 01 ano 01 ano 01 ano 01 ano

Dados Técnicos:




